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Sistemas epoxi de dos componentes para la fabricacion de moldes vy utillajes
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Aplicaciones

HUNTSMAN

Enriching lives through innovation

Resistencia térmica después de
cada ciclo de curado (ISO75)°C

180-200

200-210

SW10  HY 2404 100 : 10 blanco 15 20 % . S € e (s 3
HY 5159 100: 8 1.5 60 e 5 negativos, modelos, plantillas 3
SW 404 HY 2404 100: 10 azul 1.8 15 e - Patrones de fundicion, modelos de 3
HY 5159 100: 8 18 50 eg _ copia-fresadp, modelos de espuma g
SW 18 HY 2404 100 : 20 verde 1.3 10-15 4 - Utillajes para tendido en hiimedo, §
HY 5159 100 : 16 13 25 eg _ herramientas para hacer al vacio Q
- - _ Y _ Utiles de estirado de chapa,
SW 419-1 HV 2419 100:: 13 negro 2.3 lio=20 w patrones de fundicion, fabricacion E
general de modelos ©
SW56  HY 2404 100 : 13 caramelo 1.5 10-15 &% - Moldes de colada a presién
S (ceramica), herramientas de
HY 5159 100 : 10 1.5 25-30 L - tendido en himedo
SW 5200  HY 5211 100 : 20 negro 1.6 18h  ESMRIND - i ;
ilajes para Pre-preg, o
HY 5212 100 : 20 negro 1.5 10 h ew - aplicaciones de alta temperatura Alta telii
HY 5213 100 : 16 negro 1.6 270 NN .
Capa de Acoplamiento RenGel®
P 99 HY 5159 100 : 11 gris 1.5 30 eg - Capa de acoplamiento entre
el gelcoat y la de refuerzo
Sistemas de Colada RenCast®
. apn Patrones de fundicion, modelos de 5]  Con cargas
CW 20 HY 49 100: 5 azul 2 110 DO 30 %Dr?rgrfﬁse?gl?h?cﬁgggqcljeg?sspﬁérﬁg W csistente -
CW2418-1  HY 5160 100: 15 negro 2.3 120 S 80 Utiles de estirado de chapa,
HY 5161 100 : 15 213 60 G} 20 oalad_a dglcasquillos empernados, Con’c_argas
& fabricacion general de modelos, metallcas,_c
HY 5162 100 : 15 2.3 30 B 10 T . :
HY 5118 100 : 20 2.2 80 SR 40 patrones de fundicion
CW 2215  HY 5160 100 : 20 amarillo 1.6 120 S 80 A
an Sirve para una amplia gama Facil de mec
HY 5161 100 : 20 1.6 45 & 20 de aplicaciones ol
HY 5162 100 : 20 1.6 25 ¢ 10 '
CW5156-1  HY5158 100: 8 gris 1.6 80 DOk 80 Moldes de espum,
moldes para hacer por vacio
. \ Utlillajes para Pre-preg, moldes
CW 47 HY 33 100 : 15 gris 1.85 450  CREERS 100 S8 hacer por vadio. moldes
por inyeccion, aplicaciones
de alta temperatura

Sistemas de Estratificado RenLam®

c i i A,
CY 219 HY 5160 100 : 50 amarillo palido 1.1 80 Sy - Laminado y relleno con Transparefitle
HY 5161 100 : 50 amarillo palido 1.1 40 eg - una gran variedad de cargas ligante y con
. - reactividad ajus
HY 5162 100 : 50 amarillo pélido 1.1 20 4’ -
. . L Y Laminado y relleno con Transparente,
M-1 HY 956 100 : 20 amarillo palido 1.1 30 o - e R VLo @ g H ambientelEEER
LY 113 HY 97-1 100:32  amarilo palido 1.1 80 (1) . A o o2
LY 5210  HY 5211 100 : 40 ambar 1.1 oah D Utilajes para Pre-peg de tendido Alta temper
. ; PRy hacia arriba, piezas y curado parcia
HY 5212 100: 40 ambar 1.1 12 h ‘ = estructuras, aplicaciones temperatura am )
HY 5213 100 : 32 ambar 1.1 180 SRR de alta temperatura larga vide

Pastas de Estratificado RenLam®

IS

LY 573-2  HY 2959 100: 15 Pas%ggrosa 1.4 4560 @ 20 S e aplcadas a m N ”“ HHHMH\HH
v 10 HY 07 bl 100 : 20 ' | e 50 n 10 Forros de laminado ligeros y rigidos H””H”“ |||”H| ”'“H I

HO . s ezl : W y estructuras de soporte da a

Pastas de Modelaje RenPaste®

, Modelos y patrones, alteracion general Ml i
SV427-2  HV 427-1 100 : 100 marron 0.6 40 - 20 P 9 otros endurecedores e ) "H
0 reparacion de modelos y patrones para unir plac I I”‘”lll l!l ! ‘I
[0 IIII I III III II
) P Modelos ligeros, patrones y Sin perfor_acm e ; ige l!l:l |‘|
SV 36 HV 36 100 : 100 marrén 0.5 60 [ | 40 reparaciones aplicade \H==

* Capas de gel: 250 ml, resinas de laminado: 500 ml, sistemas de moldeo y pastas: 1l
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Sin perjuicio de que toda las informaciones y recomendaciones contenidas en la presente publicacion constituyen nuestros mejores conocimientos, informaciones y se consideran exactos en la fecha de
su publicacion, NADA DE LO EXPUESTO EN EL PRESENTE DOCUMENTO DEBE INTERPRETARSE COMO UNA GARANTIA, EXPRESA O DE CUALQUIER OTRA CLASE. EN TODOS LOS CASOS, ES
RESPONSABILIDAD DEL USUARIO DETERMINAR LA APLICABILIDAD DE TALES INFORMACIONES Y RECOMENDACIONES Y LA ADECUACION DE CUALQUIER PRODUCTO AL USO AL CUAL ESTA
DESTINADO. La venta de los productos contenidos en esta publicacion esta sujeta a los términos y condiciones generales de venta de Huntsman Advanced Materials (Europe) BVBA o a los de sus
empresas afiliadas.
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