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Giessharz- und
Oberflachenharzsysteme mit
hoher Schlagfestigkeit und
Abrasionsbestandigkeit

Ein komplettes Angebot

¢ Hohe Abriebbestandigkeit

¢ Flexibel

e Geringe
Feuchtigkeitsempfindlichkeit

e Hoher Reisswiderstand und hohe
Dehnung

¢ Niedrigere Gefahrenklassifikation

Giessharz Systeme

RenCast® 6414 A / XD 4608
RenCast® 6414 - 1A/ XD 4608
RenCast® 6414 A / XD 4609

Oberflachenharz Systeme

RenGel® 6414 A / XD 4625-1
RenGel® 6414 A/ XD 4627
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(Ersetzt 6414 A/ 5117 B)

RenCast® 6414 A / XD 4608 N
Mischungsverhéltnis: 100/ 41 (pbw)
Topfzeit (1 kg): 15-20 mn
¢ Hohe Abrasionsbestan- Entformtfar naf:h: 48h@23°C
digkeit Shore Hérte D: 65 -70
* Gute Chemikalienbes- \42;%225@”61%; A: 180 kg, 25 kg, 4 x 5 kg
k tand'gkelt XD 4608: 180 kg,.10,25 k;;, 5 kg: 6x125¢ J

(Ersetzt 6414 A/ 5117 B)

RenCast® 6414 - 1A / XD 4608

N

Mischungsverhaltnis: 100/ 38 (pbw)

Topfzeit (1 kg): 15-20 mn
PY Fur Anwendungen, die Entformbar nach: 24h@23°C
Shore Harte D: 60 - 65

eine kurze Entformzeit
benotigen Verpackung:

RenCast®6414 - 1A: 25 kg
XD 4608: 180 kg, 10,25 kg, 5 kg, 6 x 125 g J

(Ersetzt 6414 A/ 6414 B)

RenCast® 6414 A / XD 4609

N

Mischungsverhaltnis: 100/ 70 (pbw)

Topfzeit (1 kg): 15-20mn
¢ Flexibel Entformbar nach: 36h@23°C
q o . Shore Hérte D: 50 - 55
e Abrasionsbestandig
Verpackung:

RenCast®6414 A: 180 kg - 25 kg - 4 x 5 kg
XD 4609: 180 kg, 17,5 kg, 5 kg, 6 x210 g J

(Ersetzt 6414 A/ XB 5153)

RenGel® 6414 A / XD 4625-1

Mischungsverhéltnis: 100/ 53 (pbw)

Topfzeit (50 g): 15-20mn
* Weisse thixotrope Paste Shore Harte D: 70-75
° H 2n- Verpackung:
g.one.Abras“)nSbeStan RenGel®6414 A: 4 x 5 kg, 6 x 300g
igkeit XD 4625-1: 2 x 2.65 kg, 6 x 160 g

(Ersetzt 6414 A/ 6424 B)

RenGel® 6414 A / XD 4627

Mischungsverhaltnis: 100/ 75 (pbw)
Topfzeit (50 g): 35-40 mn

¢ Griine thixotrope Paste Shore Harte D: 55-60

. Verpackung:
[ ]
Flexibe RenGel®6414 A: 4 x 5 kg, 6 x 300 g

XD 4627:2 x 3.75 kg, 6 x 225 g
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